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Il processo di Metal Injection Moulding

La prima fase del processo MIM, dopo aver composto una miscela di materiale plastico e polveri di
acciaio, consiste nell'iniettare in uno stampo tale miscela (definita "feedstock") a temperatura e
pressione controllate, ottenendo quello che comunemente viene chiamato "pezzo verde",

— i

.fi_‘

Le dimensioni del pezzo verde sono maggiorate
rispetto a quelle nominali, a causa del ritiro
che avra luogo nelle fasi successive.

I pezzi vengono quindi sottoposti ad un
processo termico e chimico di evacuazione
del legante plastico. Successivamente si
procede ad una fase di sinterizzazione ad i
alte temperature in atmosfera controllata, ——]_«
per conferire ai pezzi le proprieta —
metallurgiche richieste. Eventuali trattamenti

termici & calibrature concludono il processo, r_l—] —Iﬁﬁil

Brewve descrizione delle fasi del processo in riferimento allo schema qui rappresentato:

Palveri metalliche

Legante plastico

Miscelazione

Miscela composta "feedstock”
Stampaggio a iniezione

- Evacuazione del legante

- Sinterizzazione
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